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Abdrickgewinde

Kiuhlmittel Ubergabe

pull of thread

coolant input
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Kuhlmittel tbergabe |

Abdrickgewinde

coolant input

Collet Chuck
Spannzange ER25

Trockenl auf bei ausreichender

Abkuhl phase konstant méglich.
Max. Werkzeugtemperatur™90°C
continuous dry run possible with

— {H— | sufficient cuolin§ phase,
= Max. tool temperature S0°C.
nl(max) = 6500 U/min
n2(max) = 6500 U/min
M (max) = 25 Nm
in/n2) =1 .1

keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotalion not reversal

Kuhlmittel zufuhr e.K. tber Spritzrohr
external coolant supply through pipes
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involves & claim for
indictable if it is

dravings

Kopf 1807 drehbar
head 180" adjustable

Gewicht ca. 4,5k
weigth around 4,§kg

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genshmigung
weder kopiert, noch verviel faltigt, noch Dritten
ch gemacht werden. Zuwi

stra
( Urheberrechisgesetz vom 08, 09, 1965)

DINB493 (0.5-16mm) ~
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